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Dieses am Kopf befindliche Bauteil kommt statt herkomnn- 
lichen Mechaniken zum Einsatz. In diesem Bauteil warden 
die Saiten einzeln nach dem Klemmprinzip eingeklemmt und 
mit Stellschrauben grob und fein gestimmt. 
Ein Grundkonzept besteht hauptsachlich d.arin, in jedem gi- 
tarrenahnlichen Instrument fur jede Saite mindestens einen 
Spannungsgeber (Grobstimmer) sowie einen Feinstimmer, 
fur jedes Saitenende eine Klemmvorrichtung und eine End- 
stimmvorrichtung fur die Saiten mit unterzubringen. Je nach 
den Funktionen in der Brucke werden dann verschiedene 
Kopf bauteile am Kopf befestigt. 

Befindet sich zum Beispiel eine Feinstimmvorrichtung in der 
Brucke reduziert sich das Kopfbauteil urn die Feinstimmf unk- 
tion. Je nach den Erfordernissen konnen dann unterschiedli- 
che Kopfbauteile eingesetzt werden. Oiese Kopfbauteile 
kommen mit einem weiteren Bauteil zum Einsatz. {Saitenhal- 
ter, Saitensicherungs- und Saitenabstandsverstellerbauteil. 
Extrapatent). 

Die Stimmvorrichtungen konnen weiter durch eine Halbton- 
raster- sowie eine Temperaturstimmvorrichtung erweitert 
werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Kopf-Saitenspannungs- 
geber (Grobstimmer) und Feinstimmvorrichtung nach 
demOberbegriff des Anspruchs 1. 5 

Diese Grob- und Feinstimmvorrichtung mit Saiten- 
klemmbefestigung soil jedem Instrumentalisten die 
Moglichkeit geben, sein Instrument leicht und schnell zu 
stimmen. Dieses Bauteil kann statt herkommlichen Me- 
chaniken in gitarrenahnlichen Instrumenten eingebaut 10 
werden. Die Saiten konnen schnell in eine Klemmbefe- 
stigung eingelegt werden. Ein Nachstimmen des Instru- 
mentes kann auf ein zeitliches Minimum reduziert wer- 
den. 

Es ist bekannt, Mechaniken mit oder ohne Klemmteil 15 
oder ein Klemmbauteil am Kopf des Instrumentes zu 
befestigen. Feinstimmbrucken konnen am Body ange- 
bracht werden. 

Mit herkommlichen Mechaniken sowie Feinstimmer- 
brucken ist ein schnelles und prazises Stimmen und Um- 20 
stimmen (Halb- oder Ganztonbereich) sowie Einklem- 
men der Einzelsaiten nur schwer moglich. Die her- 
kommlichen Stimmvorrichtungen konnen von auBen 
ungewollt verstellt werden (Transport usw.). Das Sai- 
tenwechseln ist viel zu umstandlich. Ein Nachstimmen 25 
des Instrumentes wird oft notwendig (Zeitverlust). Die 
lange wahrende Stimmprazision ist ungeniigend. Fein- 
stimmbrucken sind groB und schwer und befinden sich 
storend im Instrumentenkorper. Schwere Einbauteile 
im Bodybereich wirken sich negativ auf den Klang des 30 
Instumentes aus. Der Kopf des Instrumentes, bei Einbau 
von Mechaniken, muB groB gestaltet werden. Mit dem 
Einbau von herkommlichen Mechaniken werden Instru- 
mente oft kopflastig (Basse) und insgesamt zu schwer. 
Es werden zu viel schwere Materialien (Stahl usw.) bei 35 
der Herstellung verwendet. Ein leichter Austausch von 
VerschleiBteilen ist nur schwer moglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, unter- 
schiedlich beschaffene dicke Saiten (umwickelt oder 
nicht) gleich schnell und prazise stimmen zu konnen und 40 
eine lang wahrende Stimmerhaltung (Stimmprazision) 
bei dem Einsatz von Tremolosystemen zu gewahrlei- 
sten. 

Eine lange Haltbarkeit der Saiten soil erreicht wer- 
den. Fcrncr soil ein Umstimmen im Ganz- oder Halb- 45 
tonbereich schnell ermoglicht werden. Weiter soil ein 
schnelles und sicheres Befestigen der Saiten durch 
Klemmteile erreicht werden. Die Saiten sollen schnell 
zu wechseln und zu stimmen sein. Samtliche Bauteile 
sollen leicht und schnell zu fertigen (GieBen) sein und 50 
sich aus z.B. Alu ode r Titan fer tigen lassen (Gewichts- 
verminderung). "~ 

VerschleiBteile (Z.B. Rollen) sollen leicht auszuwech- 
seln sein. Atle notwendigen Teile sollen moglichst klein 
und stabil sein. Der Zusammenbau der Einzelteile sowie 55 
der Einbau ins Instrument soil leicht und schnell zu er- 
reichen sein. 

Diese Aufgabe wird bei einer gattungsgemaBen Ein- 
richtung durch die kennzeichnenden Merkmale der Pa- 
tcnianspriiche gelost. 60 

Mehrere Ausfuhrungsbeispiele der Erfindungen sind 
in den Zeichnungen dargesiellt und werden im folgen- 
den naher beschrieben. 

Fig. I zeigt einen Schnitt durch den Kopf und den 
Hals sowie der Einzelsaitenklemmteile (Extrapatent) 65 
(A), das Feinstimmerteil (B), das Grobstimmteil (C) und 
den Saitenabstandsvcrsteller mit Saitenhalter (Extrapa- 
tent) (D). 
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Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf dieselben Bauteile.die 
in Fig. I beschrieben wurden. 

Fig. 3 und 4 zeigt eine weitere Moglichkeit der Fein- 
stimmung (Bereich E) und der schon in Fig. 1 gezeigten 
Bauteile und Bauteilbereiche (A - D). Fig. 3 zeigt eine 
Schnittdarstellung und Fig. 4 zeigt eine Draufsicht. 

Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch eine Feinstimmvor- 
richtung (F) und eine am Feinstimmhebel angebrachte 
Einzelsaitenklemmbefestigung sowie den Grobstimmer 
(C) und das Saitenabstandsverstellerbauteil (D) (Extra- 
patent). 

Fig. 6 zeigt dieselbe in Fig. 5 gezeigte Vorrichtung 
von oben. 

Fig. 7 und 8 zeigt eine mit Rollchen erweiterte Mog- 
lichkeit des Grobstimmerplattchens (Bereich C). 

Bereich D 

Dieses Bauteil (D) ubernimmt mit einem Leerbund 
zusammen die Aufgabe des Sattels und der Saitenhalter 
und und kann bei alien Fein- und Grobstimmerbauteilen 
(Fig. 1 bis Fig. 6 und 9) eingebaut werden. (Extrapatent) 

Moglichkeit 1 Bereich (C) (Grobstimmer) 

Die in Fig. 1 bis 6 gezeigten Grobstimmer funktionie- 
ren nach dem gleichen Prinzip. In den Zeichnungen in 
Fig. 2, 4, 6 sind nur Stimmvorrichtungen fur eine Sake 
gezeichnet. Es konnen beliebig viele, den Anforderun- 
gen entsprechenden Stimmvorrichtungen nebeneinan- 
der angebracht werden. 

Beschreibung (Fig. 5 und 6) 

Unter den Grobstimmerplattchen (17) befinden sich 
Grobstimmerinnensechskanntstifte (auch Fingerein- 
stellschrauben moglich) (19) in Gewinden der Grund- 
platte (4). Durch Verstellen der Schrauben (Stifte) (19) 
konnen die Grobstimmerplattchen (17) je nachAus- 
gangsposition nach oben oder unten bewegt werden. 
Befindet sich das Grobstimmerplattchen in der Position 
(a) kann die Stimmung der Saiten (13) erhdht (b) oder 
gesenkt (c) werden. Durch die Grobstimmerplattchen 
werden die Saiten gedehnt. 

Grundprinzip der prazise auf die Saiten abgestimmten 
Stimmvorrichtungen (Grobstimmer) (C) 

Aufgrund der unterschiedlichen Dicke und Beschaf- 
fenheit (unumwickelt oder umwickelt) mussen die Sai- 
ten unterschiedlich gedehnt werden um eine bestimmte 
Stimmung zu erreichen. (dunne Saiten ca. vicr mal so 
stark wie die dicken Saiten). Im Falle das alle Saiten, um 
z.B. einen Halbtonschritt nach oben gestimmt werden 
sollen, muBte die Grobstimmschraube der dunnen Saite 
z. B. vier mal vollstandig gedreht werden, wahren die 
dickste umwickelte Saite ihre Stimmung nur bei eincr 
vollstandigen Umdrehung erhoht. (Bei Gitarren) 

1) Um dicsen MiBsland zu beseitigen, kann bei dik- 
ken umwickelten Saiten z. B. eine Feingewindes- 
chraube, wahrend bei der dunnen Saite eine metri- 
sche Schraube eingesctzt werden bzw. unterschied- 
liche Durchmesser. 

2) Um zu erreichen, daB die weiterbestehenden Dif- 
ferenzen der Stimmwirkungen, der Stimmschrau- 
ben der dicken und der dunnsten Saite angeglichen 
werden, konnen die Stimmschrauben je nach ge- 
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wollier Stimmwirkung in Richtung Achse (16) ver- 
lagert werden. 

Moglichkeiten der Stimmstarkenabstimmung der 

Stimmschrauben (Fig. 5 u. 6) 5 

3) Die groBte Stimmwirkung, die bei einer vollstan- 
digen Schraubenumdrehung zu erreichen ware: Ei- 
ne metrische Grobstimmerschraube wird nach 
rechts dicht neben die Achse (16) verschoben. \o 

4) Die kleinste Stimmwirkung, die bei einer voll- 
standigen Schraubenumdrehung zu erreichen wa- 
re: Eine Feingewindeschraube wird nach links in 
Richtung Grobstimmerplattchenende (17) verlegt 
Urn eine leichtere Drehbewegungsfahigkeit der 15 verrutscht, wird er durch die drehbare Hebelpositions- 
Grobstimmer-Schrauben (17) zu erreichen, konnen halterolle (9), die gleichzeitig als Saitenauflagerolle 
die Schrauben (Stifle) (17) an den Druckanlagefla- dient, in seiner Position gehalten. Je nach Ausgangsposi- 
chenabgerundetundpolliertsein. tion (a) des Hebels kann die Saite nach oben (b) und 

unten (c) gestimmt werden. Mil den unter 1. — 6. be- 
Fig. 7 und8zeigteinenSchnittdurchden Bereich(C) 20 schriebenen Moglichkeiten der Abstimmungen der 



Feingewindestimmschraube in Richtung Hebelen- 
de (links) verrutscht wird. desto feiner ist die 
Stimmwirkung. 

5. Je kurzer der Hebel (5) und je naher die metri- 
sche Stimmschraube in Richtung Hebeldrehpunkt 
(4) befestigt liegt. desto grober ist die Feinstim- 
mung. 

6. Je dunner die Achse (4) und deren drehbare He- 
belpositionshalterolle (9) und je dichter die Saiten 
in Nahe der beiden Teile (4) (9) durch die Rolle (6) 
nach unten bewegt wird, desto kleiner ist die 
Stimmwirkung. 

Damit der diinne Hebel (5) nicht auf der Achse (4) 



des nach oben drehbaren Grobstimmerplattchen mit 
den zwei drehbaren Saitenauflage (R6llchen)(1)(3). Das 
Rollchen (1) ist die Auflage fur die Saite, wenn sich das 
Grobstimmerplattchen in der unteren Position befindet 
(z. B.Fig. I). 

Die Achse (2) ist gleichzeitig der Drehpunkt fur alle 
sechs Grobstimmerplattchen-Grundplatten (6 u. 5) so- 
wie der Rollchen (1). Das Rollchen (3) ist die Auflage fur 
die Saite, wenn das Grobstimmerplattchen durch die 
Schraube (7) (Fig. 8) nach oben bewegt (gedreht) wird. 
Der Bereich (5) der Grobstimmerplattchen-Grundplatte 
(6) dient als Sicherung der Saiten vor dem Verrutschen 
iiber den Rand hinaus (Fuhrung). Der Bereich (6) der 
Grobstimmerplattchen-Grundplatte dient als Druck- 
punkt fur die Grobstimmerschraube (7). Durch die 
Drehbarkeit der Grobstimmerrdllchen (1 u. 3) wird die 
Reibung der Saite bei Grobstimmung, Tremolobetrieb 
sowie Entspannen und Spannen gering gehalten. 

Feinstimmvorrichtung (B) 

Moglichkeit 1 (Fig. I und 2) 

Der, mit einer durch Spannmuttern gespannten Ach- 
se, drehbar befestigte Hebel (5) kann mit Feinstimmer- 
schrauben (Stiften) (2 u. 3) nach oben bewegt werden. 
Die Saite wird bei einer Hebelbewegung durch eine am 
Hebel befestigte Achse (7) und deren drehbaren, ge- 
kerbten Rolle (6) nach unten bewegt und somit gedehnt 
(gestimmt). 

Je nachdem, wie groB die Stimmwirkung sein soil, 
wird entweder die Schraube (2) oder (3) angebracht. 



Obersetzungen (Stimmwirkungen) konnen die Stimm- 
wirkungen. die mit den Vorrichtungen erzielt werde sol- 
len, auf jede unterschiedliche Saite abgestimmt werden. 
(Das Prinzip wurde schon bei den Grobstimmern er- 
25 klart) 

Moglichkeit 2 (Fig. 9) Grobstimmvorrichtung (B) 

Die als Feinstimmvorrichtung (B) beschriebene Vor- 
30 richtung (Fig. 1 u. 2) konnte bei Veranderung der Pro- 
portionen auch bei den Zeichnungen (Fig. 1 -6) als 
Grobstimmvorrichtung eingesetzt werden. Zu diesem 
Zweck wird die Grobstimmvorrichtung (C) durch die 
anders proportionierte Vorrichtung(B) und ein zusatzli- 
35 ches Rollchen (1), daB sich getrennt vom Hebel auf einer 
mit Spannmuttern gespannten Achse (2) befindet, er- 
weitert. Fig. 9 zeigt diese zweite Moglichkeit der Grob- 
stimmung der Saiten. 

Eine Abstimmung der Stimmwirkung der Stimmvor- 
40 richtung auf unterschiedlich beschaffene und gespannte 
Saiten ist ebenso leicht moglich wie schon in Fig. 1 und 2 
beschrieben wurde. 

Das in Fig. 1 bis 4 und Fig. 9 beschriebene Klemmteil 
A, in denen die Saiten mit Schrauben einzeln einge- 
klemmt werden, wird getrennt erklart (Extrapatent). 



45 



50 



Beschreibung (Fig. 3 und 4) 
Feinstimmhebel mit doppelter Obersctzung (E) 



In einer Nut (13) befinden sich zwei miteinander 
durch eine Achse (2) bewegliche verbundene Hebel (5) 
und (4). Diese Hebel sind aus Platzgrunden, und urn das 
Bauteil moglichst klein zu halten, nebeneinander ange- 
55 bracht. Die Hebelpositionshalterolle (8) halt die Hebel 
in ihrer festen Position und ist gleichzeitig eine drehbare 
Auflage fur die Saite. Bei Bewegung der, in einem Ge- 
winde der Grundplatte (12) befindlichen, Stimmschrau- 
be (6) nach unten, bewegt sich der Hebel (5) links urn 

2. Mit einer metrischen Schraube (Stfft) (3) ware eo den Drehpunkt (3) nach oben. Die linke Seite des Hebels 
eine grobere Feinstimmung der Saite zu erreichen (4) bewegt sich aufgrund der Verbindung (2) beider He- 
(bei einer vollstandigen Schraubenumdrehung). bei mit nach oben. Auf der rechten Seite des Hebeldreh- 

3. Je langer die Hebelseite mit dem Rollchen ist (6) punktes (7) wird die Saite urn einen Bruchteil des Bruch- 
und je weiter das Rollchen (6) nach rechts von der teiles der Schraubenbewegungsrichtung durch die am 
Hebelachse (4) entfernt befestigt liegt, desto groBer 65 Hebel (4) drehbar gelagerte gekerbte Rolle (9) nach 
(grober) ist die Feinstimmwirkung (bei einer voll- unten bewegt und hoher gestimmt. Je nach Ausgangs- 
standigen Schraubenumdrehung) und umgekehrt. position (a) kann die Saite bei Stimmschraubenbewe- 

4. Je langer der Hebel (5) ist und je weiter die gung nach oben (b) oder unten (c) gestimmt werden. 



Moglichkeiten der Abstimmung der Stimmwirkung der 
Vorrichtung 

1. Mit einer Feingewindeschraube (Stift) (2) ware 
eine sehr feine Feinstimmung zu erreichen (bei ei- 
ner vollstandigen Schraubenumdrehung). 
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Durch Verkurzung oder Verlangerung der Hebelhalften 
(4) (5), Verlegung der Drehpunkte (7) (3) sowie Verle- 
gung der Stimmschraube nach links, konnen unter- 
schiedliche Ubersetzungen erreicht werden. Die Stimm- 
wirkungen der Feinstimmvorrichtungen (E) konnen auf 5 
unterschiedliche Saiten und Spannungen abgestimmt 
werden (unterschiedliche Dehnungsfaktoren der Sai- 
ten). Denkbar ware, daB sich innerhalb der Hebel (5) und 
(4) sowie der Seitenplatten (11) Bohrungen befinden 
(nicht eingezeichnet) Die Drehpunkte (3) und (7) konn- 10 
ten nachtraglich umgesteckt werden. Somit ware eine 
andere Ubersetzung moglich. Denkbar ware, daB sich 
rnehrere Cewindelocher innerhalb der Vorrichtung be- 
finden, zum Umstecken der Stimmschraube (6) nach 
links und Veranderung der Stimmwirkung. Es konnten 15 
metrische oder Feingewindeschrauben eingesetzt wer- 
den zur Veranderung der Obersetzung (Stimmwirkung). 

Denkbar ware, daB die Stimmschraube (6) durch die 
ganze Kopfplatte verlauft (nicht eingezeichnet) und von 
der unteren Seite der Kopfplatte mit Schlusseln oder 20 
mit den Fingern zu drehen ist. 

Mdglichkeit3 

Feinstimmung mit Einzelsaitenklemmbefestigung 25 
(Fig. 5 und 6) 

Ein Hebel wird durch eine durch Spannmuttern (14) 
gespannte Achse (10) in einer Nut (18) der Grundplatte 
(4) drehbar befestigt. In diesem Bereich (F) wird jede 30 
Saite mit dem Hebel (9) feingestimmt. Aus Platz- und 
Stabilitatsgrunden muBte das Klemmteil (12) senkrecht 
am Hebel (9) angebracht werden. Der Klemmbereich (6) 
ist ein Teil des Hebels (9). Zwischen diesem Teil (6) des 
Hebels (9) und dem Klemmteil (12) wird jede Saite mit- 35 
tels einer Schraube (5) festgeklemmt. Urn zu gewahrlei- 
sten, daB die Saite beim Feinstimmen am Punkt (19) 
nicht geknickt wird und evtl. reiBt, befindet sich das 
abgerundete Teil (7) am Klemmteil (12). Das Klemmteil 
(12) kann vor dem Festziehen der Schraube (5) nach 40 
unten gedreht werden. Deswegen ist das Klemmteil (12) 
an der Unterseite gerundet und befindet sich an einer 
am Hebel (9) gerundeten Ausfrasung. Aufgrund der un- 
terschiedlichen Saitendicke mOssen die Klemmteile (12) 
unterschiedlich nach unten bewegt werden, damit sich 45 
das Teil (7) direkt an der Saitenoberkante befindet. Nur 
so ist ein reibungsloses Feinstimmen mit der Schraube 
(2) und (3) moglich. 

Veranderungen der Stimmwirkungen der Vorrichtung 50 

1. Durch eine Feingewindeschraube (2) am Hcbel- 
ende und eine Verlangerung des Hebels (9) wird 
eine feine Feinstimmung erreicht. 

2. Durch eine metrische Schraube (3) in Drehpunkt- 55 
nahe (10) wird eine grobere Feinstimmung erreicht. 

3. Je dichter der Saitenbefestigungsbereich (19) in 
Drehpunktnahe verlegt wird, desto feiner ist die 
Stimmwirkung der Schraube (2 und 3). Die in Fig. 1 
bis 6 und Fig. 9 gezeigten Vorrichtungen werden eo 
mit Schrauben (nicht eingezeichnet) an der Kopf- 
platte des Halses befestigt. 

Bei Verwendung einer Feinstimmerbrucke, kann 
die Feinstimmvorrichtung (rnehrere Moglichkei- 
ten) im Kopfbauteil weggelassen werden. 65 
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Gemeinsamkeiten der Fein- und 
Grobstimmervorrichtungen 

1. Durch Verwendung von metrischen oder Feinge- 
windeschrauben kann eine Abstimmung der 
Stimmwirkungen der Vorrichtungen erreicht wer- 
den. 

2. Durch Rollen an den Saitenanlageflachen konnen 
Reibungen, die evtl. zum ReiBen der Saiten fuhren, 
verhindert werden. AuBerdem werden die Saiten 
an diesen Auflageflachen nicht scharf geknickt. 

3. Durch Verlegungen der Schrauben nach links 
oder rechts ist eine Veranderung der Stimmwir- 
kung moglich. 

4. Alle Stimmschrauben konnen z. B. einfache 
Schrauben, Sechskantstifte oder auch gerandelte 
Fingerstimmschrauben sein. 

5. Alle Bauteil befinden sich in Bohrungen oder 
Frasungen einer gemeinsamen Grundplatte. 

6. Ein Stimmen nach oben oder auch nach unten ist 
je nach Ausgangsposition der Fein- bzw. der Grob- 
stimmhebel moglich. 

7. Bei alien in Fig. 1 bis 6 und Fig. 9 gezeigten Bau- 
teilen kann der Kopf des Instrumentes verkleinert 
werden. 

8. Bei Einsatz von Innensechskantstiften (als 
Stimmschrauben) kann ein ungewolltes Verstim- 
men, das zum Beispiei beim Transport auftreten 
konnte. verhindert werden. 

9. Durch Abrundungen der Stimmschrauben an der 
Spitze, kann ein leichteres Verdrehen der Stimm- 
schrauben erreicht werden. 

10. Urn ein ungewolltes Verstellen der Finger- 
stimmschrauben (Randelschrauben) z. B. beim 
Transport zu verhindern, konnen langliche Zapfen 
an der Ruckseite der Kopfplatte angebracht wer- 
den. (Extrapatent-Mechaniken) 

Vorteile 

1. Die Saiten konnen einzeln, grob und feinge- 
stimmt werden. 

2. Schwere Mechaniken konnen entfallen. 

3. Ein Grobstimmen der Saiten ist mit Innensechs- 
kantschlQsseln, Schrauben oder mit den Fingern 
moglich. 

4. Die Kopfplatte kann um einiges verkleinert wer- 
den. 

5. Gewichtsverringerung bei Verkleinerung des 
Kopfes. 

6. Gewichtsverringerung des Instrumentes bei Ein- 
bau der Stimmvorrichtungen. 

7. Nach Stimmung der Saiten bleibt die pra/isc 
Stimmung lange erhalten. Ofteres Nachstimmen 
entfallt. (Zeitersparnis) 

8. Die Stimmung der Saiten kann von auBen bei 
Verwendung von Innensechskantschlusseln oder 
Schrauben nicht ungewollt mechanisch verstellt 
werden. (Transport des Instrumentes) 

9. Die Vorrichtung kann nachtraglich in vicle In- 
strumente eingebaut werden. Ahnliche Prinzipien 
konnen theoretisch bei jedem Saiteninstrument 
eingebaut werden (von KontrabaB bis Geige, evtl. 
auch Klavier). Bei Veranderung der Proportionen. 

10. Die Stimmwirkung der Stimmschrauben ist auf 
verschiedene Saiten abgestimmt. Bei jeder voll- 
standigen Stimmschrauben-Umdrehung, werden 
die unterschiedlich beschaffenen Saiten, in einem 
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gleichen MaO nach oben oder unien gestimmt 

1 1. Fein- und Grobstimmung sind im Kopf unterge- 
bracht und liegen don (Kopf) wo sie nicht storen. 

12. Keine negativen Klangveranderungen, wie sie 
z. B. durch Einbau einer Feinstimmerbrucke her- 
vorgerufen werden. 

13. Die Vorrichtung kann mit jeder herkommlichen 
Brucke oder auch mit jeder Tremolobrucke oder 
Feinstimmerbrucke eingebaut werden. 

14. Die Vorrichtung kommt in verschiedenen Ver- 
sionen zum Einsatz. 

15. Ein leichteres, schnelleres und feineres Stimmen 
als mit herkommlichen Mechaniken oder Stimm- 
vorrichtungen ist moglich. 

16. Die Saiten konnen schnelter nach dem Klemm- 
prinzip befestigt werden (Extrapatent bei einigen 
Versionen). 

17. Ein schnelles nachtragliches Absummen der 
Stimmwirkung der Vorrichtungen an unterschiedli- 
che Saiten (Saitensatze) ist moglich. 

Fig. 10, 11 und 12 zeigen Befestigungsprinzipien (Ex- 
trapatent), mit denen die Saiten im Kopfbauteil befestigt 
werden konnen. 

Fig. 10 zeigt die einfache Einhangung der Saiten in 
einem Bauteil. 

Fig. 1 1 zeigt das einfache Einhangen der Saite in ei- 
nem Feinstimmhebel. 

Fig. 12 zeigt das Einklemmen der Saite in einem 
Stimmhebel. 30 

Dasselbe Klemmprinzip kann auch als Klemmblock- 
tei! (A) eingesetzt werden. (siehe Extrapatent) 

Prinzipien der Stimmungen der Saiten 

Es gibt zwei Arten der Stimmbarkeit der Saiten 

a) Das Saitendehnungsstimmen, bei dem die Saiten 
innerhalb der Befestigungspunkten gedehnt und 
verlangert werden. (Fig. 1 -4, 7 - 28) 

b) Das Saitenzugstimmen am Ende der Saite vorge- 
nommen, bei dem die Saite an einem Ende durch 
Zug verlangert bzw. gedehnt wird. (Fig. 5, 6) (auch 
bei herkommlichen Mechaniken eingesetzt) 

Beschreibung (Fig. 13 Saitendehnungsstimmen) 

Fig. 13 zeigt die als Grobstimmer bezeichnete Vor- 
richtung. Die Saite (3) wird durch zwei Rollchen (2) in 
eine Richtung fixiert und kann so nur zwischen den 
Rollchen mit dem Stimmplattchen nach oben bewegt 
werden. Die Stimmschraube (1) befindet sich bei alien 
(Fig. 13 — 28) in einem Gewinde der Grundplatte. Durch 
Nachobendrehen der Stimmschraube (1) wird das 
Stimmplattchen nach oben gedruckt Nur wenn die 
Stimmschraube in einem 90 Grad-Winkel auf das 
Stimmplattchen trifft, wird die gesamte Bewegungsrich- 
tung der Schraube (1) durch das Stimmplattchen auf die 
Saite ubertragen (Zeichnung). Wenn die Stimmschraube 
(1) nun weiter nach oben bewegt wird, vergroOert sich 
der Winkel stetig, mit der die Stimmschraube auf das 
Stimmplattchen trifft. Je gr&Ber der Winkel, mit der die 
Schraube (t) auf das Stimmplattchen (4) trifft, je gerin- 
ger ist die Stimmwirkung der Stimmschraube und somit 
die Verstimmung der Saite. Der Effekt dieser Stimmvor- 
richtung ware z. B.: 

Die Stimmwirkung der Stimmschraube (1) wird immer 
geringer. Wenn die Stimmschraube in einem 180 Grad- 



Wihkel auf das Stimmplattchen (4) trifft, ist die Stimm- 
wirkung 0%. In einem 90-Grad-Winkel betragt die 
Stimmwirkung 100%. Bis der 150 Grad-Winkel erreicht 
wird, konnte man die Vorrichtung als Grobstimmvor- 
5 richtung bezeichnen. In dem letzten Drittel konnte man 
die Vorrichtung und deren Wirkung auf die Verstim- 
mung der Saite als Feinstimmvorrichtung bezeichnen. 
Wenn das Stimmplattchen (4) wie in Fig. 16 nach unten 
abgerundet wurde (15), hatte das den Vorteil. daQ ein 
io Feinstimmeffekt schon sehr viel fruher eintretcn wurde. 
da ein 180-Grad- Winkel schneller erreicht wird. 

Wenn das Stimmplattchen (4) wie in Fig. 20 nach in- 
nen rund geformt ist, bewirkt das eine gieichbleibende 
Stimmwirkung der Stimmschraube (1), da der Winkel. 
is mil der die Stimmschraube (1) auf das Stimmplattchen 
trifft, immer gleich bleibt. )e nach Art der Rundung der 
Stimmplattchen (4) (Schraubenberuhrungsflache (15)) 
kann die Wirkung bei Drehbewegung der Stimmschrau- 
be (1) auf die Saitendehnung durch die Art des Stimm- 
20 plattchens (4), speziell die Schraubenberuhrungsflache 
(15) hervorgerufen. genau vorgegeben werden. Die 
Vorrichtung lieBe sich je nach der Gestaltung als Fein- 
stimmer, Grobstimmer als auch Fein- und Grobstimmer 
in einem Bauteil bezeichnen. 

Fig. 14 zeigt eine Vorrichtung, mit der erreicht wer- 
den kann, daB die Bewegung der Schraube nach oben 
oder unten direkt(100%) auf die Saite wirkt. 



35 



45 



50 



Beschreibung Fig. 14 

Das obere Teil (8) der Stimmschraube (I) ist abgerun- 
det Das Gewinde wurde abgedreht. Das Ubertragerteil 
(6) wird auf die Schraube gesteckt. 

Urn ein leichteres Drehbewegen der Schraube zu ge- 
wahrleisten, kann sich innerhalb des Obertragerteils ei- 
ne Kugel (7) befinden. Diese Vorrichtung ist als Grob- 
stimmvorrichtung (Spannungsgeber) zu bezeichnen, da 
die Bewegung der Schraube 100% auf die Saite weiter- 
gegeben wird. 

Saitendehnungsstimmvorrichtungen sind in 
unterschiedlich abgestimmte Vorrichtungen zu 
unterteilen. 

a) Supergrobstimmer (Superspannungsgeber) (Fig. 
20) 200% der Stimmschraubenbewegungsrichtung 
wird in eine starke doppelte Dehnung der Saite 
umgewandelt. 

b) Grobstimmer (Spannungsgeber) (z.B. Fig. 1 4) 
100% der Stimmschraubenbewegungsrichtung 
wird in eine Dehnung der Saite umgewandelt 

c) Fein- und Grobstimmer in einer Vorrichtung 
(Fig.l3)(Fig.28) 

Hierbei wird im ersten Bereich der Bewegungsnch- 
tung der Stimmschraube ca. 100% an die Saite wei- 
tergegeben (Grobstimmung). Dann verringert sich 
die Stimmwirkung stetig (Feinstimmvorrichtung). 

d) Feinstimmer(Fig. 15) 

Bei dieser Vorrichtung wird ein Bruchteil (ca. 20%) 
der Stimmschraubenbewegung auf die Saite wei- 
tergegeben. 

e) Temperaturstimmer(Fig. 15) 
Bei VergroBerung des Radius (10) der Schrauben- 
beruhrungsflache wird nur ca. 5% der Stimm- 
schraubenbewegungsrichtung auf die Saite uber- 
tragen. 

f) Halbtonrasterstimmvorrichtung (Fig. 19 und 26) 
Bei dieser Vorrichtung wird die Saite im Halbton- 
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sprungen umgestimmt. 



Fig. 15 zeigt eine Vorrichtung, bei der nur ein Bruch- 
teil der Bewegungsrichtung der Stimmschraube auf das 
Feinstimmplattchen weitergegeben wird. Je nach Grofie 
des Radius (10), je geringer ist die Stimmwirkung der 
Stimmschraube (1). Fig. 22, 23 und 24 verdeutlichen das 
Prinzip. 

Beschreibung Fig. 22 

Bei Bewegung der Schraube um die Lange (Z) wird 
das Obertragerteil (16) nach rechts gedruckt. Der Dreh- 
punkt (5) liegt rechts neben der Schraube oberhalb der 
Abbruchkante (nicht etngezeichnet). 

Fig. 23 

]e groBer der Radius (R2) bzw. (R1), je geringer wird 
die Stimmwirkung bei Bewegung der Stimmschraube 
um die Lange (Z). 

Fig. 24 

Setzt sich der Obertragerteil aus zwei unterschiedli- 
chen Radien (Rl und R2) zusammen. Wird die Schraube 
(1) um die Lange (Z1) nach oben bewegt, tritt ein relativ 
grober Stimmeffekt auf. Bewegt man die Schraube (1) 
um die Lange (Z2) nach oben, tritt dann ein relativ gerin- 
ger Stimmeffekt auf. 

Stimmvorrichtungen sind also in ihrer Stimmansprache 
abzustimmen und zu unterscheiden. 



a) Erst ein grober.dann ein feiner Stimmeffekt 35 
(asymmetrischer Stimmeffekt) 

b) Gleichbleibend groBer bzw. kleiner Stimmeffekt 
(paralleler Stimmeffekt) 

c) Stimmbarkeit der Saiten durch die Stimmvor- 
richtungen in Halbtonsprungen (Halbtonraster- 
stimmeffekt). 

Einbau mehrere unterschiedlicher abgestimmter und 
gestalteter Stimmvorrichtungen in einem Stimmbauteil. 
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Um ein leichtes und sehr prazises Stimmen und Um- 
stimmen einer Saite zu ermoglichen, empfiehlt es sich. 
den Stimmbereich einer Saite in unterschiedliche Berei- 
che aufzuteilen. 

a) Z. B. soil die A-Saite nach dem Festklemmen 
schnell zu spannen sein (z.B. bis unterhalb zweier 
Halbtone unterhalb der normalen A-Stimmung der 
Saite (bei Gitarren und Bassen)) (schnelles Stim- 
men und Spannen im Vieltonbereich) (Grob- und 
Supergrobstirnmer). 

b) dann kann mil einer zweiten Stimmvorrichtung 
genau auf G geslimml werden (Feinstimmvorrich- 
tungen funktionieren im Bereich eines ganzen Ton- 
es). 

c) Mit der Halbtonrasterstimmvorrichtung kann 
dann mehrere Halbtone nach oben gestimmt wer- 
den (z.B. von G aufwarts und auch wieder abwarts 
z.B. zuruck zum G). 

d) Im Falle, daO sich das Instrument bei Tempera- 
turschwankungen der Umgebung geringfugig ver- 
stimmt (Bruchteil eines Halbtones), kann dann mil 
dem Tempcraturstimmer (funktioniert z.B. im 



Halbtonbereich) prazise nachgestimmt werden 
(z.B. ein Viertelton aufwarts bzw. abwarts zu stim- 
men).(Einsatz einer Feingewindeschraube) 

5 Ob nun asymmetrische oder paratlele Stimmvorrich- 
tungen eingesetzt werden, bleibt letztendlich Ge- 
schmackssache (bei a, b und d). Es konnen z.B. nur Sai- 
tendehnungsstimmvorrichtungen eingesetzt werden (al- 
le Zeichnungen auBer Fig. 5 und 6) oder auch kombi- 
10 nierte Saitendehn- und Saitenzugstimmvorrichtungen (5 
und 6), um ein prazises Stimmen der Saiten zu gewahr- 
leisten. Um allerdings das Kopfstimmbauteil so klein 
wie moglich zu gestalten, empfiehtt es sich nur die am 
kleinsten zu gestaltensten Vorrichtungen zu verwenden. 
Es bestehen etliche Kombinationsmoglichkeiten der 
Stimmvorrichtungen. In einigen der in Fig. 1 bis 12 dar- 
gestellten Fein- und Grobstimmvorrichtungen konnen 
einige der in Fig. 13 bis 28 gezeigten Abstimmungsprin- 
zipien nachtraglich eingesetzt werden. 

Fig. 1 7, 18 und 25 zeigen z.B., nur wenn sich der Dreh- 
punkt (5) rechts neben der gestrichelt gezeichneten 
Achse der Stimmschraube (1) in Bewegungsrichtung des 
Siimmhakens (10) befindet, wird eine gleichbleibende 
bzw. geringer werdende Stimmansprache zu erzielen 
sein. Bei Fig. 18 und Fig. 25 vergroBert sich die Stimm- 
wirkung der Stimmschraube (10) bis ein 90 Grad- Winkel 
erreicht wird. Dann wird die Stimmwirkung wieder ge- 
ringer. 

Fig. 16, 20 und 21 zeigt Supergrobstirnmer. 
Bei Bewegung der Stimmschraube (1) wird die Saite 
(3) gleichzeitig durch die Rolle (12b) nach oben gedruckt 
bzw. durch die Rolle (12a) nach unten bewegt (also 
doppelt gedehnt). Die Vorrichtung dreht sich um den 
Drehpunkt (5). Der Bereich (15) ist unterschiedlich ge- 
staltet. Somit sind unterschiedliche Stimmwirkungen bei 
Bewegung der Stimmschraube zu erzielen, Fig. 16 zeigt 
eine schneller geringer werdende Stimmwirkung bei 
Betatigung der Stimmschraube. 

Fig. 20 zeigt eine gleichbleibende Stimmwirkung bei 
Betatigung der Stimmschraube. 

Fig. 21 zeigt die langsam geringer werdende Stimm- 
ansprache bei Betatigung der Stimmschraube. 

Fig. 19 und 26 zeigen die Hatbtonrasterstimmvorrich- 
tungen; bei Bewegung der Stimmschraube (1) rastet die 
Stimmschraube in die Kerben (1 1) ein. 

Fig. 27 zeigt welche Bedingungen z.B. erfiillt werden 
miissen, wenn das Teil (21) durch eine Schraube in eine 
bestimmte Richtung gedruckt werden soil. Das Teil 21 
ist wiederum mil einer Achse (5) drehbar gelagert. Mit 
50 der Schraube (1 D) (90 Grad) ware ein Wegbewegen des 
Teils (21) nicht moglich. Der Winkel, mit der die Schrau- 
be auf das Teil (21) betragt 90 Grad. Wenn der Winkel, 
mit der die Schraube auf das Teil (21) triff t, kleiner als 90 
Grad ist (z.B. 89 Grad), wird das Teil (21) nach rechts 
bewegt (Voraussetzung, die Reibung zwischen Schrau- 
be und Teil (21) sowie im Drehpunkt bleibt sehr gering). 
Um eine Bewegung des Teiles (21) zu erzielen, darf die 
Stimmschraube nicht in einem 90 Grad Winkel und 
nicht direkt auf das Teil (21) und die Achse (5) treffen (in 
gerader Linie, gestrichelt gezeichnet). Es konnen in je- 
dem beliebigen Winkel Schrauben auf die Kugel (21) 
treffen, das Teil (21) bewegt sich dann in eine zu bestinv 
mende Richtung. Die groBte direkte Schraubenbewe- 
gungsiibertragung auf das Teil (21) wird dann hervorge- 
rufen, wenn eine Schraube z.B. (1A) in einem 90 Grad 
Winkel auf das auf den Mittelpunkt gerichiete Teil (21) 
irifft. Je groBer der Winkel, mit der die Schraube z.B. 
(IB) auf das Teil (21) trifft, je geringer wird das Teil (21) 
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bei Schraubenbewegung nach rectus gedruckt. 

Fig. 28 zeigt z.B. wie durch die Form des wegzudruk- 
kenden Teiles (23) und Bestimmung des Winkels, mit der 
die Schraube auf das Teil (23) trifft, eine Veranderung 
der Abstimmung der Schraubenbewegungsubertragung 5 
auf das Teil (23) zu erzielen ist. Im Bereich (G) wird das 
Teil (23) bei Bewegung der Schraube (1) siark nach 
rechts bewegt. Dann im Bereicht (F) wird nur noch eine 
geringfugige Rechtsbewegung des Teiles (23) durch die 
Bewegung der Schraube erzielt. 10 

Aufgaben, die an eine prazise funktionierende 
Stimmvorrichtung gestellt werden, sind: 

1. Ein Rasterstimmen in Halbtonsprungen soil er- 15 
reicht werden. 

2. An dem eigentlichen Stimmpunkt soli nicht dran 
vorbei gestimmt werden (tritt z.B. bei zu grob funk- 
tionierenden Stimmvorrichtungen auf, z.B. Mecha- 
niken). 20 

3. Der eigentliche Stimmpunkt soil mit den Stimm- 
vorrichtungen leicht zu finden sein. 

4. In Nahe des Stimmpunktes soli mit einer weite- 
ren sehr fein abgestimmten Stimmvorrichtung wei- 
ter zu stimmen sein bis der Stimmpunkt gefunden 25 
ist.(Feinstimmung). 

5. Bei Temperaturschwankungen und Verstimmun- 
gen der Saiten soli mit einer weiteren noch feineren 
(Temperaturstimmervorrichtung)zu stimmen sein. 

6. Die Stimmvorrichtungen sollen auch in Briicken 30 
einzubauen sein. 

Patentanspruche 

1. Kopf-Saitenspannungsgeber (Grobstimmer) und 35 
Feinstimmvorrichtung fur gitarrenahnliche Saitcn- 
instrumente, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Stimmen, und Feinstimmen der Einzelsaiten nach 
oben und unten ermoglicht wird und das sich am 
Kopf befindet. 40 

2. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die Saiten mit ei- 
nem Schraubendruckubertrager gedehnt und grob- 
gestimmt werden konnen. (Fig. 1 - 8) 

3. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach Anspruch 45 
I, dadurch gekennzeichnet, daB eine Feinstimmung 
der Saiten durch Klemmbefestigung der Saiten an 
einem beweglichen Hebel eine Verstellung durch 
eine Schraube ermoglicht wird. (Fig. 5 u. 6) 

4. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach Anspruch 50 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmteile fiir 
die Saiten aus Platzgrunden hochkant am Hebel 
angebracht sind. (Fig. 5 u. 6) 

5. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach Anspruch 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Haltbarkeit und 55 
Stimmprazision der Saiten durch die Drehbarkeit 
und Form der Festklemmplattchen ermoglicht 
wird. (Fig. 5 u. 6) 

6. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach Anspruch 

3, dadurch gekennzeichnet, daB eine Feinabstim- 60 
mung der Feinstimmvorrichtung auf unterschiedli- 
che Saitenspannungen und Saitenstarken leicht er- 
moglicht werden kann. (Fig. 5 und 6) 

7. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach Anspruch 

6, dadurch gekennzeichnet, daB wenn die KJemm- 65 
vorrichtung weiter oder naher in Richtung Dreh- 
punkt befestigt liegen, eine feinere oder grobere 
Stimmung der Saiten ermoglicht wird. (Fig. 5 u. 6) 



8. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach Anspruch 
6. dadurch gekennzeichnet, daB je langer der Hebel 
ist und je weiter die Stimmschraube nach links oder 
rechts befestigt liegt, eine feinere oder grobere 
Stimmung der Saite ermoglicht werden kann. 
(Fig. 5 u. 6) 

9. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB ein Stimmen nach 
oben und unten, je nach Ausgangsposition der He- 
bel moglich ist. (Fig. 1 - 6 und 9) 

10. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB ein Fein- 
stimmen der Saiten durch ein oder zwei Hebel 
(auch doppelte Hebelubersetzung) und Heruntcr- 
drOcken der Saite durch eine am Hebel befestigte 
drehbare gekerbte Rolle ermoglicht wird. (Fig. 1, 4 
und 9) 

11. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB eine An- 
gleichung der Saitenfuhrung (Parallelitat) an den 
des Saitenabstandsverstellers (D) und den des 
Klemmteiles(A) moglich wird. (Fig. 1 -4 und 9) 

12. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB ein Feinab- 
stimmen der Feinstimmer auf untcrschiedliche Sai- 
ten und Spannungen leicht ermoglicht wird. (Fig. 1 
u.2) 

13. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB je naher 
oder weiter die Rolle vom Drehpunkt des Hebels 
befestigt liegt, je feiner bzw. grober ist die Feinab- 
stimmung.(Fig. 1 u.2) 

14. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB je langer 
der Hebel und je weiter oder naher die Stimm- 
schraube in Richtung Hebelende befestigt liegt, je 
feiner oder grdber ist die Feinstimmung. (Fig. 1 u. 
2) 

15. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB je dichter 
oder weiter die Stimmschraube in Richtung des 
Drehpunktes befestigt wird, je grober oder feiner 
ist dieGrobstimmung.(Fig. 1 -8) 

16. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine Rei- 
bungsverminderung und die dadurch erzeugte Sai- 
tenhaltbarkeil durch zwei drehbare Rollen (Saiten- 
auflagen) ermdglicht wird. (Fig. 1 -4 und 7-9) 

17. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB eine Rolle 
auf der Achse des Feinstimmhebels befestigt liegt 
und gleichzeitig den Hebel in seiner festen Position 
innerhalb der Achsenhalterung halt. (Fig. 1-4 + 9) 

18. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich in einer 
nutformigen Ausfr^sungen einer gemeinsamen 
Grundplatte fur jede Saite einzelne abgestimmte 
Fein- und Grobstimmvorrichtungen sowie Klemm- 
vorrichtungen befinden.(Fig. 1 -9) 

19. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB durch eine 
doppelte Hebelubersetzung eine noch feinere 
Stimmung der Saiten ermoglicht werden kann. 
(Fig. 3 und 4) 

20. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB durch ein 
Verlegen der Hebeldrehpunkte nach links oder 
rechts oder verlangern oder verkurzen der beiden 
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Hebel, sowie Verwendung von unierschiedlichen 
Schrauben (Feinund Metrisch) eine Anbstimmung 
der Feinstimmvorrichtung an unterschiedliche Sai- 
ten und Saitenspannungen erreicht wird. (Fig. 3 u. 
4) 5 

21. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet. daQ Fein- und 
Grobstimmvorrichtungen in einer gemeinsamen 
Grundplatte untergebracht sind. (Fig. 1 -9) 

22. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- io 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Kopf 
urn einiges verkleinert werden kann (Gewichtser- 
sparnis).(Fig. 1-9) 

23. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch !, dadurch gekennzeichnet, daB ein unge- 15 
wolltes Verstimmen beim Transport usw. durch die 
Art und Position der Stimmschrauben verhindert 
werden kann. (Fig. 1-9) 

24. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB bei der 20 
doppelten Hebelubersetzung die Hebel nebenein- 
ander angebracht sind und dadurch das ganze Bau- 
teil verkleinert werden kann. 

25. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB an dem 25 
Schraubendruckiibertrager noch zwei Rollchen an- 
gebracht sind und dadurch fur eine noch prazisere 
Stimmung sowie langere Hahbarkeit der Saiten ge- 
sorgt wird. (Fig. 7 und 8) 

26. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 30 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB beim Ein- 
bau einer Feinstimmbrucke die Feinstimmer im 
Kopfbautei! weggelassen werden konnen. 

27. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Schrau- 35 
bendruckubertrager auf einer mil Spannmuttern 
gespannten Achse drehbar befestigt wird. 

28. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein Abstim- 
men der Stimmwirkung der Stimmschrauben durch 40 
Wah! von entweder metrischen oder Feingewin- 
deschrauben erreicht werden kann. 

29. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB durch Kom- 
bination verschieden einbaubarer Gewindeschrau- 45 
ben sowie Position der Schrauben unter dem 
Schraubendruckubertragem, eine bestimmte auf 
die unterschiedlichen Saiten abgestimmte Stimm- 
wirkung erreicht werden kann. 

30. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 50 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB durch die 
kugelformige Abrundung und Glattung der Stimm- 
schraubenspitze ein leichteres Drehen der Stimm- 
schrauben crmoglicht wird. (Fig. 1 bis 9) 

31. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 55 
spruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die einfa- 
che Fcinstimmerhebelubersetzung (Fig. 1 und 2) 
bei Veranderung der Proportionen auch als Grob- 
stimmervorrichtung eingesetzt werden kann. Bei 
Erweiterung der Vorrichtung durch drehbare Roll- 60 
chen.(Fig. 9) 

32. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB sich mehre- 
re Grobstimmvorrichtungen nebeneinander in ei- 
ner gemeinsamen Grundplatte befinden. 65 

33. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB sich men- 
rere Feinstimmvorrichtungen (auch doppelte He- 
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belubersetzung) nebeneinander in einer gemeinsa- 
men Grundplatte befinden konnen. 

34. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Saite mit 
einer Schraube zwischen einem Klemmteil des He- 
bels und einem Klemmplattchen festgeklemmt 
wird. 

35. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB mit ver- 
schiedenen Stimmschrauben (metrisch oder Fein- 
gewinde) eine unterschiedliche Stimmwirkung er- 
reicht werden kann. (Fig. 1 bis 6 und Fig. 9) 

36. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB sich alle 
Vorrichtungen in einer gemeinsamen Grundplatte 
befinden und sich somit schneller am Instrument 
befestigen lassen. 

37. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich ein 
Stimmen der Saiten durch Runter- bzw. Hochdruk- 
ken innerhalb zweier Fixierungspunkten (Saiten- 
auflagen) ermoglichen laBt (Fig. I bis 4 und 9). 

38. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich ein 
Stimmen einer Saite durch Befestigen einer Saite, 
an einem drehbar befestigten Hebel und bei Dreh- 
bewegungdes Hebels erreichen laBt. 

39. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 25, dadurch gekennzeichnet, daB sich auf 
der gespannten Achse ein Grundteil befindet. Auf 
dessen Achse innerhalb des Grundteils befindet 
sich gleichzeitig eine Rolle, die wiederum als Sai- 
tenauflage dient. (Fig. 7 und 8) 

40. Grob- und Feinstimmervorrichtung nach An- 
spruch 25, dadurch gekennzeichnet, daB sich an 
dem Grundteil ebenfalls eine mil einer kleinen Ach- 
se drehbar befestigte Rolle befindet, die als Saiten- 
auflage dient. 

41. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 25, dadurch gekennzeichnet, daB der obere 
Teil des U-formigen Grundteils verhindert, das die 
Saiten neben die Rollchenauflage rutschen (Fiih- 
rung). 

42. Grob- und Feinstimmvorrichtung nach An- 
spruch 25, dadurch gekennzeichnet, daB eine Ver- 
dickung des Grundteiles als Druckpunkt fur die 
Stimmschraube dient. 

43. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 42, dadurch gekennzeichnet, daB ein Qber- 
setzen der Schraubenbewegung durch ein An- 
druckteil (bzw. Hebel), der wiederum die Saite 
dehnt, durch Form der Kontaktflache, die der 
Schraube als Druckpunkt dient, erreicht wird. 

44. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 43, dadurch gekennzeichnet, daB ein Stim- 
men der Saiten durch Dehnungsvorrichtungen in- 
nerhalb der zwei Saitenbefestigungspunkte als 
auch von Zugkraften an einem Saitenende erreicht 
werden kann. 

45. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 43, dadurch gekennzeichnet, daB die Stimm- 
schraube in einem bestimmten Winkel auf das An- 
druckteil (bzw. Hebel) trifft und somit je nach Win- 
kelgrdBe eine direkte (1 00%ige) Weiterbewcgung 
des Andruckteiles als auch eine minimale (bis 
0%ige) Weiterbewegung des Andruckteiles zu er- 
reichen ist. 

46. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
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spruch 45; dadurch gekennzeichnet, daB durch 
Form der Schraubenandruckflache des Andruck- 
teiles (Stimmplattchens bzw- hebel) und GroBe des 
Winkels. mit der die Stimmschraube auf die An- 
druckflache trifft, ein Abstimmen der Slimmwir- 5 
kung bei Bewegung der Stimmschraube zu errei- 
chen ist. 

47. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 46, dadurch gekennzeichnet, daB durch 
Form und Aufbau dieser Stimmvorrichtungen 10 
asymmetrische als auch parallele Stimmwirkungen 
bei Drehbewegung einer Schraube zu erreichen 
sind. 

48. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 43, dadurch gekennzeichnet, daB sich in der 15 
Kontaktflache des Druckubertragers bzw. Stimm- 
hebels Kerben befinden konnen und somit ein Ein- 
raststimmen in Halbtonsprungen beim Nachoben- 
drehen der Stimmschraube zu erzielen ist. 

49. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 20 
spruch 43, dadurch gekennzeichnet, daB bei Bewe- 
gung der Stimmschraube (Fig. 14) eine 100%ige 
Bewegungsubertragung des Druckubertragerteiles 
zu erzielen ist (paralleler Stimmeffekt). 

50. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 25 
spruch 42, dadurch gekennzeichnet, daB sich an der 
Oberseite des Druckubertragerteiles eine Abrun- 
dung bzw. eine drehbare Rolle (nicht eingezeich- 
net)befindet. 

51. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 30 
spruch 50, dadurch gekennzeichent, daB sich in ei- 
ner Bohrung des Druckubertragers eine an der 
Oberseite abgedrehte Schraube befindet. 

52. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 51, dadurch gekennzeichnet, daB sich, urn 35 
eine leichtere Drehbewegung der Schraube zu er- 
reichen, eine Kugel in der Bohrung befindet 

53. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 43, dadurch gekennzeichnet, daB sich an 
dem Druckubertrager bzw. Stimmhebel ein haken- 40 
formiges oder doppelt gebogenes (Fig. 15 und 28) 
Teil befinden kann, mit dem ein Ubertragen der 
Schraubenbewegung auf die Saite in einem be- 
stimmten Verhaltnis zu erzielen ist (paralleler als 
auch asymetrischer Stimmeffekt). 45 

54. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 43, dadurch gekennzeichnet, daB durch zwei 
Rollchen links und rechts neben einer Achse, die 
wiederum an einem Druckubertragerteil ange- 
bracht sind. eine doppelte Dehnung der Sake bei 50 
Stimmschraubenbewegung zu erzielen ist. Die Sai- 
te verlauft dabei ober- und unterhalb der Rollchen 
(Fig. 16). 

55. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 54, dadurch gekennzeichnet, daB ein nach- 55 
tragliches Abstimmen der Stimmwirkung der 
Stimmvorrichtung durch Verschieben der Rollchen 

in einem Schlitz (Fig. 16) und Feststellen der Roll- 
chen mit einer Schraube zu erzielen ist. 

56. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 60 
spruch 55, dadurch gekennzeichent, daB die Stimm- 
schraube auch bei Umkehrung der Saitenfuhrung 
auch oberhalb des Andruckteiles angebracht wer- 
den kann (gestricheU gezeichnet). 

57. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 65 
spruch 53, dadurch gekennzeichent, daB sich die 
Achse urn einen parallelen Stimmeffekt der Vor- 
richtung erzielen zu konnen, in Bewegungsrichtung 



derStimmhaken befinden muB (Fig. 17). 

58. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 53. dadurch gekennzeichent, daB durch die- 
se verschieden formbaren Stimmhaken nur ein 
Bruchteil der Schraubenbewegungsrichtung auf 
das Druckubertragerteil wirkt. 

59. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch I. dadurch gekennzeichnet, daB ein Saiten- 
stimmen durch Runter- bzw. Hochdriicken zwi- 
schen zwei Saitenauflagen mit unterschiedlichst ge- 
formten(Hebeln)Teilen ermoglicht wird. 

60. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 59, dadurch gekennzeichnet. daB, urn eine 
Stimmprazision zu erreichen, (sowie ein Beschadi- 
gen der Saiten zu verhindcrn) alle Bauteile, die mit 
den Saiten innerhalb der Saitenbefestigungspunkte 
in Beruhrung kommen, mit drehbaren Rollcn, min- 
destens aber mit abgerundeten Flachen versehen 
sind. 

61. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 59. dadurch gekennzeichnet. daB unter- 
schiedlichste Stimmwirkungen durch Anwendung 
von Hebelubersctzungsprinzipien crreicht wird. 

62. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 61 . dadurch gekennzeichnet. daB durch Vor- 
gabe des Winkels, mit der die Stimmschraube auf 
die eine Unterseite des Slimmhebels trifft, eine Ab- 
stimmung der Stimmwirkung des Stimmhebels zu 
erzielen ist (Abstimmung der Obersetzung der 
Schraubenbewegungsrichtung auf den Stimmhe- 
bel). 

63. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 62, dadurch gekennzeichnet, daB durch For- 
mung der Unter- (Fig. 13) bzw. Oberseite (Fig. 15) 
und Formung der Hebelseite, auf die die Stimm- 
schraube trifft, ein gieichbleibende als auch eine 
nicht gieichbleibende Stimmwirkungsansprache 
bei Bewegung der Stimmschraube zu erzielen ist. 

64. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 61, dadurch gekennzeichnet, daB der Stimm- 
bereich einer Saite mit mehreren in ihrer Stimman- 
sprache und Stimmwirkung unterschiedlichst abge- 
stimmten Vorrichtungen in Grobstimm-, Fein- 
stimm-, Temperaturstimm- und Halbtonraster- 
stimmvorrichtung zu unterteilen ist und somit ein 
schnelles prazises Stimmen als auch Umstimmen zu 
erreichen ist. 

65. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 64, dadurch gekennzeichnet, daB nach dem 
Stimmen mit den Fein- und Grobstimmvorrichtun- 
gen nur noch mit der Halbtonrasterstimmvorrich- 
tung umgestimmt werden braucht. 

66. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 64, dadurch gekennzeichnet, daB bei Tem- 
peraturschwankungen und der damit einhergehen- 
den Verstimmung der Saiten nur mit der Tempera- 
turstimmvorrichtung zu stimmen ist. 

67. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 64, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest 
die Halbtonraster- als auch die Temperaturstimm- 
vorrichtungen auf unterschiedliche Saitendeh- 
nungsfaktoren abgestimmt sind. 

68. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 67, dadurch gekennzeichnet, daB alle 
Stimmschrauben der Temperaturstimmvorrich- 
tung in einem gleichen MaB weiter gedehnt werden 
miissen, urn eine prazise Stimmung der Saiten zu 
erreichen und somit ein sehr schnelles Wiederstim- 
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men aller Saiten zu erreichen ist 
69. Fein- und Grobstimmvorrichtung nach An- 
spruch 64, dadurch gekennzeichnet, da6 sich die 
Stimmvorrichtungen bet Veranderung der Propor- 
lionen und Stimmwirkungen unterschiedlichst be- 5 
zeichnen tassen. 
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